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  تعمير موتور
 2-1   .........................................................................................................................................................  اطلاعات عمومي 

 4G69S4 MPI   .........................................................................................................................................   1-5 موتور 
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zx ابزار مخصوص گروه خودرویی
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PurposeTool NumberTool NameDiagram

 

Crankshaft pulley 
wrench 

MB990767 
Use MD998719 to 
secure camshaft 
sprocket 

 

MB990938Handle
Used together with 
MD998776  

 

 

Tube of front 
crankshaft oil seal 

MD998285 
Use MD998375 to 
install front crankshaft 
oil seal  

 

Installer of front 
crankshaft oil seal 

MD998375 
Install front crankshaft 
oil seal 

 

Installer of camshaft 
seal  

Install camshaft sealMD998713

 

Fixed pins of belt 
pulley 

MD998719 
Use MB990767 to 
secure camshaft 
sprocket 

 

 

 

 

Valve oil seal installer MD998774 Install valve oil seal  

Installer of rear 
crankshaft oil seal  

MD998776 
Use MB990938 to install 
rear crankshaft oil seal 

Piston installation tools MD998780 
Disassembly and assembly  

piston pin 

Flywheel stopper MD998781 

 plate

Fix flywheel and drive
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Special Tools for ZX Landmark 
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Diagram Tool Name Tool Number Purpose 

 

 

 

Retainer of timing toothed 

pulley 
MD998785 

Hold toothed pulley of 
balance shaft  

Piston installation tools MD998780 Disassembly and piston
 pin 
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  اطلاعات عمومي
 4-1   ............................................................................................................................................................................   نوع موتور

  4-1   ..........................................................................................................................................................  گشتاور سفت كردن 
 1-4   .....................................................................................................................................................   (FIPG) آبندي چسب
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  نوع موتور
  موتور

  رترتيب سيلند  حجم جابجايي  نوع
4G69 S4 MPI 2.371 mL 4  سيلندر خطي - SOHC 

  
  گشتاور سفت كردن

  .گشتاور لازم براي سفت كردن قطعات عمومي به ترتيب در جدول زير آمده است
  .قطعات مخصوص در شروع هر قسمت مشخص شده استگشتاور لازم براي سفت كردن 

  ها ها و مهره گشتاور سفت كردن پيچ

  گام  قطر پيچ
  (kg.m)گشتاور 

  پيچ واشردار  )واشر فنري(پيچ 
  7با نشانه  4با نشانه  10با نشانه  7با نشانه  4با نشانه 

M6 1.0 - 0.9 1.3 - 1.1 
M8 1.25 1.1 1.8 3.0 1.4 2.4 
M10 1.25 2.0 3.4 6.0 3.0 5.0 
M12  1.25 3.6 6.2 10.8 5.5 9.0 

  
  گشتاور سفت كردن 

 (kg.m)گشتاور   ابعاد رزوه
  Light Alloy )چدن و فولاد  )آلياژ سبك  

NPTF 1/16 0.5 – 0.8 0.8 – 1.2 
PT 1/8 0.8 – 1.2 1.5 – 2.2 
PT 1/4 2.0 – 3.0 3.5 – 4.5 

NPTF 1/4 2.0 – 3.0 3.5 – 4.5 
PT 3/8 4.0 – 5.5 5.5 – 7.5 
PT 1/2 7.0 – 10.0 12.0 – 16.0 

 (FIPG) آبندي چسب
اي اعمال گردد تا مواضـع و   بايد دقت ويژه آبندي چسبدر زمان كاربرد . گيرند هاي مختلفي از موتور و جعبه دنده مورد استفاده قرار مي در قسمت آبندي چسب

استعمال ضعيف باعث نشتي و استعمال بيش از انـدازه موجـب بسـته و يـا محـدود      . آبندي كامل برسندشود به  استعمال مي آبندي چسبسطوحي كه در آنها 
با آبندي  چسب بنابراين براي جلوگيري از نشتي سطوح تماس بين قطعات استفاده از. گردد مي چسب آبنديهاي عبور آب يا روغن توسط  شدن مجرا و گذرگاه

  .مشخصات ويژه و مقدار صحيح لازم است
FIPG باشد  مورد استفاده در موتور از نوع سخت شونده در دماي محيط مي(RTV)  با شماره فني (گرمي  100 هاي بندي بستهو درMD997740  براي جعبه

  .گيرند ر ميهميشه روي سطوح فلزي مورد استفاده قرا آبندي چسب. شود تحت تأثير رطوبت موجود در هوا و مكانيزه و سخت مي RTV. شود توليد مي) دنده
ها لازم است تا با وارد آوردن  اما در بعضي حالت. پذير است اند بدون روش خاصي امكان به يكديگر متصل شدهآبندي  چسب جدا كردن قطعاتي كه توسط

در . ماس آسيب نبينندكاملاًٌ دقت نماييد تا سطوح ت. در سطح تماس را تخريب كردآبندي  چسب ضربات ملايم توسط چكش چوبي يا مشابه آن به قطعات
  تميز كردن سطوح آبندي    موقع پياده كردن كارتل روغن موتور از ابزار  

زائد و دقت نماييد تا سطوح آبندي كاملاًٌ صاف، بدون اشكال و فاقد هرگونه مواد . ا برس سيمي از مواد آلاينده پاك كنيدح آبندي را با استفاده از كاردك يسطو
  .دار را فراموش نكنيد هاي رزوه هاي قطعات و سوراخ تميز كردن سوراخ و آلاينده باشد

  )اصلي(مشخصات ويژه 
  :به نكات تشريح شده در زير دقت نمائيد FIPGدر موقع جمع كردن قطعات و كاربرد 

  .آن بپوشانيد هاي موجود را با را با قطر يكنواخت استفاده و محيط اطراف سوراخآبندي  چسب همواره -
 .سخت شده را استفاده نكنيدآبندي  چسب از -
 ).دقيقه 15در حدود (هنوز خشك نشده است نصب نماييد آبندي  چسب قطعات را در زماني كه -

نماييد.استفاده
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 .آغشته نگرددآبندي  چسب هايي كه لازم نيست به در مدت نصب دقت نماييد تا مكان -
به آب يا روغـن آغشـته    را در اين مدت موضع استعمال) باشد ساعت نياز مي 1در حدود (دد كاملاً سخت گرآبندي  چسب بعد از نصب صبر نماييد تا -

  .موتور را روشن نكنيد ياننماييد 

  اطلاعات عمومي
  مشخصات  عنوان

4G69 S4 MPI 
 OHV  ،SOHCخطي       )ترتيب سيلندر(بندي  پيكره

 4    تعداد سيلندر
  نوع مخروطي      محفظه احتراق
 mL     2,371حجم جابجايي 

 mm     86.5قطر سيلندر 
 mm     100.0كورس پيستون 

 9.5      نسبت تراكم

  تايمينگ سوپاپ
  قبل از نقطه مرگ بالا °18  باز  )هوا(سوپاپ ورودي 

  بعد از نقطه مرگ پايين °53  بسته

  قبل از نقطه مرگ پايين °50  باز  )دود(سوپاپ خروجي 
  بعد از نقطه مرگ بالا °18  بسته

  تحت فشاربا تصفيه كامل جريان      يستم روغن كاريس
  اي چرخ دنده      يل پمپوا

  آب خنك و مدار بسته فشاري      كاري سيستم خنك
  اي گريز از مركز پره      پمپ واتر
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 4G69 S MPIموتور 

 I-8   ...................................................................................................................................................................  مشخصات فني 
 I-12   ..............................................................................................................................................................  ابزارهاي مخصوص

 I-15   .....................................................................................................................................................  آلترناتور سيستم جرقه 
 I-17   ..................................................................................................................................................................  تسمه تايمينگ 

 I-27   .....................................................................................................................................................  سيستم سوخت رساني 
 I-28   ....................................................................................................................................................  ماني فولد هواي ورودي 

 I-29   ..........................................................................................................................  و واترپمپ ) اگزوز(ماني فولد خروجي 
 I-30   ........................................................................................................................................................  اسبك و ميل سوپاپ 

 I-35   ...................................................................................................................................................  سرسيلندر و سوپاپ هوا 
 I-42   ......................................................................................................................  ر و كارتل بالانسرسيني جلو، اويل پمپ، 

 I-50   ...............................................................................................................................................مجموعه پيستون و شاتون 
 I-57   ...............................................................................................................................  ميل لنگ، بلوك سيلندر و فلايويل 

 AC (  .....................................................................................................................................................   I-63ژنراتور (آلترناتور 
 I-68   .................................................................................................................................................................................  استارتر 

 I-73   ...........................................................................................................................................................................  دريچه گاز 
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  مشخصات فني
  )mm: واحد: (استاندارد تعمير

  مقدار مجاز  مقدار استاندارد  عنوان

  -  12  اهرم تسمه سفت كن   تسمه آلترناتور
 - 196N (  ≤ 1~98(كن  نيروي تسمه سفت

 36.89 37.39  )هوا(ورودي   ارتفاع بادامك  سوپاپميل 
 36.33 36.83  )دود(خروجي 

   45.0  قطر شفت

  سرسيلندر
 0.2 0.03  مقدار تاب داشتن

 0.2∗ -  سطح بالاي سيلندر و كف سرسيلندر∗مجموع حداكثر ماشينكاري سطوح
119.9 حداكثر ارتفاع – 120.1 -  

 99.4≥ 97.4 طول پيچ سرسيلندر

  سوپاپ

 1.00.5 )هوا(ورودي  ضخامت لبه
 1.20.7 )دود(خروجي

  -6.0 قطر ساق سوپاپ
ســوپاپ و/ين ســاقلقــي بــ

  گايد
0.02 )هوا(ورودي – 0.05 0.10 
0.03 )دود(خروجي – 0.07 0.15 

°45 زاويه نشست - 45.5° -  
 111.80 112.30 )هوا(ورودي  طول

 113.61 114.11 )دود(خروجي

  فنر سوپاپ
 50.0 51.0 ارتفاع آزاد

 ارتفاع/نيروي اعمالي
mm / kg             44.2 – 27.2 -  
 °4≥ °2 ≥ انحراف عمودي محور

  گايد سوپاپ

0.9 پهناي سطح نشست سوپاپ – 1.3 -  
  -6.0 قطر داخلي
  - 11.0  قطر خارجي

  - 14.0 مقدار بيرون زدن گيت سوپاپ از سرسيلندر
 49.8 49.3 مقدار بيرون زدن ساق سوپاپ

0.8 دنده محرك  خلاصي  اويل پمپ – 0.14 -  
0.06 دنده متحرك – 0.12 -  

0.02 خلاصي پيستون – 0.04 -  

  رينگ پيستون

خلاصي رينگ در جاي
  رينگ

10.02رينگ شماره – 0.06 0.1 
20.02رينگ شماره – 0.06 0.1 

رينگ در داخل  فاصله دهانه
  سيلندر

0.25 1رينگ شماره – 0.35 0.8 
0.40 2رينگ شماره – 0.55 0.8 
0.10 رينگ روغن – 0.40 1.0 

  پين گژن
  - Φ22.0  قطر خارجي

kg 755نيروي لازم براي جازدن - 1750 -  
  -  دماي محيط  دماي لازم براي جازدن

0.02 لقي طولي ميل لنگ – 0.05 0.1 
0.10  خلاصي سر بزرگ شاتون شاتون – 0.25 0.4 

  ميل لنگ
0.05  ي طوليخلاص – 0.18 0.25 

  - Φ57  قطر محور ثابت
  - Φ45  قطر محور متحرك
0.02  خلاصي محور ثابت – 0.04 0.1 
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  مقدار مجاز  مقدار استاندارد  عنوان

  بلوك سيلندر

 0.1 0.05  مقدار تاب داشتن
   ∗مجموع حداكثر ماشينكاري سطوح

 0.2* -  سطح بالاي بلوك سيلندر و كف سرسيلندر

 - 0.1±290  حداكثر ارتفاع

  - Φ86.50 ~ Φ86.53  قطر داخلي سيلندر
  - 0.01  بوش سيلندر در پهنيمقدار   بلوك سيلندر

  - 5-3  پيچ روتور مقاومت سيم  آلترناتور

  سرسيلندر

  اندازه اورسايز قطر داخلي گيت سوپاپ
0.05 O.S. 11.05 – 11.07   
0.25 O.S. 11.25 – 11.27   
0.50 O.S. 11.50 – 11.52   

   O.S. 34.435 – 34.455 0.30  اندازه اورسايز قطر سيت سوپاپ ورودي 
0.60 O.S. 34.735 – 34.755   

   O.S. 31.935 – 31.955 0.30  اندازه اورسايز قطر سيت سوپاپ خروجي 
0.60 O.S. 32.235 – 32.255   

  
  :توجه
O.S.  :افزايش قطر  
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  گشتاور مجاز.  2
 (kg.m)گشتاور  ن قسمتعنوا

   و سيستم جرقهآلترناتور
 2.4 پيچ پايه آلترناتور
 2.4 پيچ اهرم تثبيت

 Pivot2.3مهره
 2.5  تايمينگ ميل سوپاپپيچ پولي تسمه

 2.5 شمع
 1.1 پيچ كوئل جرقه
   تسمه تايمينگ
 1.1  تسمه تايمينگدرپوش پاييني

 4.9  كن پيچ پولي تسمه سفت
 2.2  ه سفت كن پيچ اهرم تسم

 2.4  پيچ تسمه سفت كن اتوماتيك 
 3.6  پيچ پولي هرزگرد

 4.9  پيچ پايه پولي تسمه سفت كن 
 1.1  كن درپوش عقب تسمه سفت
 0.9  شاخص تسمه تايمينگ

 5.5  پويل پماتسمهپولي
 12.0  پيچ پولي تايمينگ در ميل لنگ

 B 1.9كنتسمه سفت
 4.6  بالانسرپولي تايمينگ

 9.0  پولي تسمه ميل سوپاپپيچ
 4.6  پيچ پولي تسمه ميل سوپاپ 

    سيستم سوخت
 1.9 دريچه گاز

 1.2 سوخت) توزيع(هاي تقسيم مجموعه لوله
    )هوا(ماني فولد ورودي 

 1.9 فشنگي درجه حرارت
 3.0  كننده موتورخنكمايع

 2.0  پيچ اتصال لوله خروجي آب
 2.0  )هوا(پيچ ماني فولد ورودي 

 3.0 درجه حرارت مايع خنك كاري موتورنسورس
    )هوا(ماني فولد خروجي 

 1.4 )دود(حرارتي ماني فولد خروجي عايقپيچ
 2.4  پيچ اتصال لوله آب ورودي
 3.0 (M8)) دود(مهره ماني فولد خروجي 
 5.0(M10)) دود(مهره ماني فولد خروجي 

 2.4 كننده پيچ اتصال لوله برگشت آب خنك
 1.3  كننده مجموعه لوله آب خنكپيچ

 2.4  پيچ محفظه ترموستات
 1.4 پيچ واترپمپ

    سوپاپاسبك و ميل
 0.4  پيچ كاور ميل اسبك

 3.2  و اسبك سوپاپپيچ مجموعه ميل
Thrust cover screw 1.9 
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 (kg.m)گشتاور   عنوان قسمت

   سرسيلندر و سوپاپ

 °90+°90+2.0  پيچ سرسيلندر
    و سيني جلو پاويل پمپمپ 

 4.5  پيچ تخليه روغن
 0.7  كارتل

 1.9  اوليهپيچ و مهره صافي 
 1.0  فشنگي روغن

 4.5  درپوش سوپاپ كنترل فشار روغن
 1.9  پيچ پايه فيلتر
 2.4  پيچ سيني جلو

 2.4  درپوش
 3.7  پيچ فلانچ

 1.6  پيچ در اويل پمپ
 1.0 پوسته اويل پمپ 

    مجموعه پيستون و شاتون
 °100~°90+2.0  شاتون مهره
   كلاچلنگ، بلوك سيلندر، فلايويل و  ميل

 13.5  پيچ فلايويل
 1.1  پيچ نصب سيني عقب بالا

 1.1  پيچ نصب محفظه كاسه نمد
 °100~°90+2.5  پيچ كپه ياتاقان ثابت

  
  پلاستيك منطقهروش سفت كردن پيچ در  –روش جديد سفت كردن 

  .رود قطعات موتور بكار مي رايدي است كه بپلاستيك روش جدي منطقهسفت كردن در 
  .باشد اين روش سفت كردن پيچ متمايز از روش مرسوم مي

  .ها از مقدار مجاز تشريح شده در اين كتاب راهنما استفاده كنيد براي سفت كردن پيچ
  :رود ها به شرح زير بكار مي روش سفت كردن در حد پلاستيك براي پيچ

  پيچ سرسيلندر )1(
 ثابتپيچ ياتاقان  )2(
  پيچ شاتون )3(

  :روش سفت كردن
هاي سفت كردن در مقدار  روش). براي پيچ سرسيلندر °90دو . (بيشتر سفت كنيد °100الي  90ها تا گشتاور مجاز، مجدداً آنها را  بعد از سفت كردن تمام پيچ

  .از روش تشريح شده در اين كتاب راهنما پيروي كنيد. با يكديگر متفاوت هستند
  آبندي چسب  3

  مارك مورد كاربرد شخصات موقعيتم
  آن يا مشابهMD970389  اتصال لوله خروجي آب

  آن يا مشابهMD970389  كننده اتصال لوله برگشت آب خنك
  آن يا مشابه 3M ATD No. 8660  واحد ترموستات آب
  آن يا مشابه 3M ATD No. 8660 فشنگي فشار روغن

  آن يا مشابهMD970389 كارتل
  آن يا مشابهMD970389 مدمحفظه كاسه ن

  آن يا مشابه 3M NUT LOCKING No. 4171 درجه حرارت مايع خنك كاري موتورسنسور
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  ابزار مخصوص

  كاربرد  )عنوان ابزار(توضيح   شماره فني  شگل ابزار

  

MB990767 به همـراه    آچار پولي ميل لنگMD998719    بـراي ثابـت
   سوپاپ ميلتايمينگ  كردن تسمه

 

MB990938 ــراه    دسته ابزار ــه هم ــار   MD998776ب ــه ك ب
  .رود مي

 

          
   

  

             
  

 

MD998285  راهنمــاي كاســه نمــد جــازن جلــوي
  لنگ ميل

بـراي نصـب    MD998375به همراه 
  لنگ كاسه نمد جلوي ميل

 

MD998375 نصب كاسه نمد جلوي ميل لنگ  كاسه نمد جازن جلوي ميل لنگ  

 

MD998713  نصب كاسه نمد ميل بادامك  سوپاپكاسه نمد جازن ميل  

 

MD998719  به همـراه    كردن پولي ثابتپينMB990767    بـراي ثابـت
تايمينــگ ميــل كــردن پــولي تســمه 

  سوپاپ

 

        

  

MD998774 نصب كاسه نمد ساق سوپاپكاسه نمد جازن سوپاپ  

MD998776به همراه   كاسه نمد جازن عقب ميل لنگMB990938    بـراي نصـب
  كاسه نمد عقب ميل لنگ

MD998778 پياده كردن پولي سر ميل لنگ  پولي كش ميل لنگ  
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  كاربرد  )عنوان ابزار(توضيح   شماره فني  شگل ابزار

  

     

  

      

  

  

 
       

  

MD998780   نپينپياده كردن و نصب گژ  نپين جازنژگ  

MD998781 ثابت كردن فلايويل   قفل كن فلايويل  

MD998785 بالانسرنگهدارنده پولي تسمه   قفل كن پولي تسمه تايمينگ  

16
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  سيستم جرقه آلترناتور و
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  مراحل پياده كردن
  تسمه .1
 پولي تسمه واترپمپ .2
 هيدروليكپولي تسمه پمپ فرمان  .3
 نگهدارنده آلترناتور  .4
 آلترناتور  .5
 پولي ميل لنگ .6
 واير شمع .7
 شمع .8
 كوئل جرقه .9

  و جلوي تسمه تايمينگدرپوش بالا .10
 پايه كوئل جرقه .11
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باز كردن پيچ ميل لنگ
.يويل را توسط ابزار مخصوص ثابت كنيدلاف) 1(
.پيچ ميل لنگ را باز كنيد) 2(

نصب كردن پيچ ميل لنگ
.فلايويل را توسط ابزار مخصوص ثابت كنيد) 1(
.پيچ ميل لنگ را نصب كنيد) 2(

گيـري يـا انـدازه   گير كشش ابزار اندازهفاده از كشش تسمه را با است
.مقدار انحراف تنظيم كنيد

مقدار استاندارد
mm 7.5 – 5.5   .....................................................................................  تسمه نو 

mm 8.5 – 7.5   ..........................................................................  تسمه كاركرده 

مقدار استاندارد
N 70 – 50   .....................................................................................  تسمه نو 

N 45 – 35   ..........................................................................  تسمه كاركرده 

برای قفل کردن فلایویل از ابزار مخصوص MD998781 استفاده نمایید.
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  مه تايمينگتس
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  مراحل پياده كردن
  جلو و پايين تسمه تايمينگ) قاب(درپوش  1.
  تسمه تايمينگ 2.
  تسمه سفت كن )بلبرينگ(پولي  3.
  اهرم تسمه سفت كن 4.
  تسمه سفت كن اتوماتيك 5.
  تسمه سفت كن هرزگردپولي  6.
  پايه پولي تسمه سفت كن 7.
  ن تسمه تايمينگپايي) قاب(درپوش  8.
  شاخص تسمه تايمينگ 9.

  تسمه اويل پمپ پولي 10.

  تسمه سر ميل لنگ پوليپيچ  11.

  تسمه سر ميل لنگ پولي 12.

  فلانچ 13.

  Bتسمه سفت كن  14.

  تسمه تايمينگ 15.

  رتسمه بالانس پولي 16.

  بوش 17.

  ميل لنگ Bتسمه  پولي 18.

  سوپاپتسمه ميل  پوليپيچ  19.
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سوپاپل تسمه مي پولي 20.

پياده كردن قطعات
پياده كردن تسمه تايمينگ

مطابق شكل تسمه را گردانده و براي نصب صحيح موارد تشريح شـده در) 1(
 .زير را رعايت كنيد

آغشته شدن تسمه به آب يا گريس موجب كوتاه شدن زمان تعويض تسمه •
ييـد تـا تسـمه،بنابراين بعد از پياده كردن، كاملاً دقـت نما . شود ميتايمينگ 

ايـن. پولي، تسمه سفت كن و ديگر قطعات به آب يـا گـريس آغشـته نشـود    
.قطعه جديد جايگزين نماييد يا در صورت لزوم. قطعات را تميز نكنيد

اگر آب يا روغن و يا گريس روي قطعات مشاهده شود، كاسـه نمـد سـيني •
.ماييدو واترپمپ را از نظر نشتي بررسي ن سوپاپجلو، كاسه نمد ميل 

پمپ روغناويل تسمه  پوليپياده كردن 
.كوركن روي بلوك سيلندر را باز كنيد) 1(
سـمت ربالانس ـ mm 8گوشتي چهارسو به قطـر   با داخل كردن يك پيچ) 2(

.چپ را ثابت كنيد
.را پياده كنيد اويل پمپتسمه  پوليمهره ) 3(
.را پياده كنيد پولي تسمه اويل پمپ) 4(

ميل لنگ تايمينگتسمه  پوليدن پيچ پياده كر
.فلايويل را با استفاده از ابزار مخصوص ثابت كنيد) 1(
.ابزار مخصوص را از روي فلايويل باز نكنيد. را باز كنيدپيچ همانند ) 2(

پياده كردن تسمه ميل لنگ
چـرخ تسـمه از لنـگ  سفت بودن پولي تسمه تايمينگ سرميلدر صورت ) 1(

.وص استفاده كنيدابزار مخص

 MD998778 برای بیرون کشیدن پولی سر میل لنگ از ابزار مخصوص
استفاده نمایید.
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Bپياده كردن تسمه تايمينگ 
مطابق شكل تسمه را گردانده و براي نصب صحيح موارد تشريح شـده در) 1(

.زير را رعايت كنيد
آغشته شدن تسمه به آب يا گريس موجب كوتاه شدن زمان تعويض تسمه •

بعد از پياده كردن، كاملاً دقت نماييد تا تسمه، پولي تسـمه بنابراين. شود مي
قطعـات را تميـز ايـن  .كن و ديگر قطعات به آب يا گريس آغشته نشود سفت
.قطعه جديد جايگزين نماييد يا در صورت لزوم. نكنيد

آگر آب يا روغن و يا گريس روي قطعات مشاهده شود، كاسـه نمـد سـيني •
.و واترپمپ را از نظر نشتي بررسي كنيد سوپاپجلو، كاسه نمد ميل 

رتسمه بالانس پوليكردن  پياده
.را با استفاده از ابزار مخصوص و مطابق شكل ثابت كنيد ربالانس) 1(
.پياده كنيد پولي بالانسر را) 2(

Bپياده كردن چرخ تسمه ميل لنگ 
.يداز ابزار مخصوص استفاده كن سفت بودن پوليدر صورت ) 1(

پولي ميل سوپاپپياده كردن پيچ 
.را با استفاده از ابزار مخصوص ثابت كنيد پولي ميل سوپاپ) 1(
.را باز كنيد پولي ميل سوپاپ) 2(

برای باز کردن پولی میل لنگ از ابزار مخصوص MB990767 بھ ھمراه 
ابزار MD998719 استفاده نمایید.

 MD998785 برای قفل کردن پولی میل بالانسر از ابزار مخصوص
استفاده نمایید.
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  بازرسي

  تسمه تايمينگ.  1
صورت مشـاهده يكـي از   تسمه را به دقت بررسي كرده و در هاي  تمام قسمت

  .هاي خرابي كه در زير آمده آن را تعويض كنيد حالت
قسمت پشت تسمه تايمينگ نبايد داراي چروك و انعكـاس دهنـده نـور    ) 1(

  .و بدون حالت الاستيك باشد نگرددبوده و توسط ناخن خراشيده 
  
  
  
  
  
  ترك داشتن سطح خارجي) 2(
  ترك داشتن يا چاك خوردن لايه داخلي) 3(
  ترك داشتن پاي دنده )4(
  ترك داشتن سطح جانبي) 5(
  
  
  
  
  
  
در صـورتي سـايش تسـمه طبيعـي     . سايش غيرعادي سطح جانبي تسمه) 6(

است كه حالت آن همانند برش توسط يك چـاقوي تيـز مـنظم و يكنواخـت     
  .باشد

  
  
  
  
  
  
  
  
  سايش غيرعادي دندانه تسمه) 7(
  جدا شدن دندانه) 8(
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  تسمه سفت كن اتوماتيك  2
تسمه سفت كن را از نظر نشتي بررسـي كـرده و در صـورت لـزوم آن را     ) 1(

  .تعويض كنيد
ميله تسمه سفت كن را از نظر سايش و خرابي بررسي كرده و در صـورت  ) 2(

  .لزوم آن را تعويض كنيد
  
  
  
  
اگر رضايتبخش نباشد تسـمه  . نيدگيري ك مقدار بيرون زدن ميله را اندازه) 3(

  .سفت كن اتوماتيك را با يك نو تعويض كنيد
 mm 12: مقدار استاندارد

  
  
  
  
  
  
  
  
  
به طرف پايين فشـار دهيـد و همزمـان     N 196الي  98ميله را با نيروي ) 4(

  .گيري كنيد مقدار جابجايي آن را اندازه
شـخص شـده در   يـا بيشـتر از مقـدار م    mm 1اگر مقدار جابجايي ميلـه  ) 5(

  .باشد، تسمه سفت كن را تعويض كنيد) 3(مرحله 
  mm 1 ≥: مقدار استاندارد

  
  
  
  .تسمه سفت كن را مابين دهانه گيره ثابت كنيد) 6(

  :احتياط
دار با گيره كه در انتهاي پـايين   براي جلوگيري از تماس درپوش رزوه

ره قرار دارد مابين تسمه سفت كن و لبه گيتسمه سفت كن اتوماتيك 
  .يك صفحه تخت قرار دهيد

بـه   اتوماتيـك  دسته گيره را به گردش درآورده و ميله تسمه سـفت كـن  ) 7(
اگر ميله به آساني فشرده شـود تسـمه سـفت كـن     . طرف داخل هدايت كنيد
  . اتوماتيك را تعويض كنيد

  .شود در موقع حركت ميله به طرف داخل مقداري مقاومت احساس مي
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 

 

 

 

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92



WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92



  Iموتور 
I-22 

 

26 
  

  
  نصب كردن قطعات

  .را ثابت كنيد پولي ميل سوپاپاز ابزار مخصوص با استفاده ) 1(
  .را تا گشتاور مجاز سفت كنيد پولي ميل سوپاپپيچ ) 2(
  
  
  
  
  
  
  

  نصب بوش
  .خوردگي را به طرف كاسه نمد قرار دهيد در موقع نصب بوش قسمت پخ) 1(
  
  
  
  
  
  
  

  نسرپولي بالانصب 
  .را مطابق شكل با ابزار مخصوص ثابت كنيد بالانسرچرخ تسمه ) 1(
  .پيچ را تا گشتاور مجاز سفت كنيد) 2(
  
  
  
  
  
  
  

 Bنصب تسمه تايمينگ 
را در راسـتاي علائـم روي سـيني     ربالانس ـ پوليميل لنگ و  پوليعلامت ) 1(

  .جلو قرار دهيد
اجازه ندهيـد تـا   . دهيد قرار ربالانس پوليميل لنگ و  پوليتسمه را روي ) 2(

  .تسمه از سمت تسمه سفت كن بيش از اندازه شل شود
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از قرار گرفتن مركزهاي پولي تسمه سفت كن و پـيچ در وضـعيت نشـان    ) 3(

  .داده شده در شكل روبرو كاملاً اطمينان پيدا كنيد
  
  
  
  
  
  
  
  
  
را در جهت پيكان  Bتسمه سفت كن  دست از نيروي انگشتانبا استفاده ) 4(

را  Bهمزمان پـيچ تسـمه سـفت كـن      و مشخص شده در شكل حركت دهيد
ها در موقع محكم كـردن پـيچ تسـمه     كاملاً دقت نماييد تا شفت. سفت كنيد

  .سفت كن به همراه پولي گردش نكند
  
  
  
  
  
سيني جلو اطمينان پيـدا  از در يك راستا قرار گرفتن علائم روي تسمه و ) 5(

  .كنيد
به طرف تسمه سفت كن با انگشت فشار  Bقسمت مياني تسمه تايمينگ ) 6(

  .گيري كنيد دهيد و مقدار حركت تسمه را اندازه
 mm 7-5:  مقدار 

  
  
  
  
  

  نصب پيچ فلايويل
  .فلايويل را با ابزار مخصوص ثابت كنيد) 1(
  .فلايويل را نصب كنيد هاي پيچ) 2(
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  )اويل پمپ(نصب چرخ تسمه پمپ روغن 

گوشتي تخت را داخل سوراخ سمت چپ روي بلوك سيلندر قرار  يك پيچ) 1(
  .جلوگيري كنيد رداده و از گردش بالانس

  .را نصب كنيد اويل پمپتسمه  پولي) 2(
  .كنيد سطح تماس مهره و ياتاقان را به روغن آغشته) 3(
  .مهره را تا گشتاور مجاز سفت كنيد) 4(
  
  
  
  
  
  

  نصب تسمه سفت كن اتوماتيك
اگر ميله تسمه سفت كن اتوماتيك بيش از اندازه بيرون آمده براي جمـع  ) 1(

  .آن به ترتيب زير عمل كنيدكردن 
  .تسمه سفت كن را مابين گيره با دهانه نرم ثابت و محكم كنيد) 2(

  :احتياط
كه در انتهاي پـايين  دار با گيره  از تماس درپوش رزوهبراي جلوگيري 

و  اتوماتيك كن اتوماتيك قرار دارد مابين تسمه سفتتسمه سفت كن 
  .لبه گيره يك صفحه تخت قرار دهيد

  
  
  
به آرامي به طرف داخل هدايت كرده تا سـوراخ  ميله را با استفاده از گيره ) 3(

A  روي ميله در راستاي سوراخB رار گيرددر پوسته ق.  
  
  
  
  
  
  
را داخـل سـوراخ   ) mm 1.4به قطر (يك ضامن از جنس مفتول فولادي ) 4(

  .قرار دهيد
  .كن اتوماتيك را از گيره باز كنيد تسمه سفت) 5(
هاي  تسمه سفت كن اتوماتيك را روي سينه جلو موتور نصب كنيد و پيچ) 6(

  .آن را تا گشتاور مجاز سفت كنيد
  :احتياط

  .نكنيدسمه سفت كن اتوماتيك خارج ضامن را از روي ت
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  نصب تسمه تايمينگ
  .كن اطمينان پيدا كنيد از نصب صحيح تسمه سفت) 1(
را در راستاي علامت روي  ميل سوپاپ تسمه پوليعلامت تايمينگ روي ) 2(

  .سرسيلندر قرار دهيد
  
  
  
  
  
  
  
سمه ميل لنگ را در راستاي علامت روي سيني جلـو  ت پوليعلامت روي ) 3(

  .قرار دهيد
  
  
  
  
  
  
  
  .را در راستاي شاخص قرار دهيد اويل پمپتسمه  پوليعلامت روي ) 4(
بـا  (گوشتي تخت  كوركن روي بلوك سيلندر را باز كنيد و سپس يك پيچ) 5(

  وارد شــدن بيشــتر از . را داخــل ســوراخ ســيلندر قــرار دهيــد) mm 8قطــر 
60 mm        اگـر  . پيچ گوشتي بـه معنـي تنظـيم بـودن علائـم تايمينـگ اسـت

را يك  اويل پمپتسمه  پوليوارد شود،  mm 25الي  20گوشتي كمتر از  پيچ
ورود بيشتر از . دور به گردش درآوريد و سپس علائم تايمينگ را تنظيم كنيد

60 mm گوشتي را در همين موقعيت  پيچ. گوشتي را مجدداً بررسي كنيد پيچ
  .داريد تا مراحل نصب كامل گردد نگه

  
  
، چـرخ تسـمه   پـولي هرزگـرد  تسمه ميل لنگ،  پوليتسمه تايمينگ را با ) 6(

  .كن متصل كنيد ميل سوپاپ و پولي تسمه سفت
كن را در جهت پيكان مشخص شـده در شـكل حركـت     پولي تسمه سفت) 7(

  .داده و پيچ مركز آن را تا گشتاور مجاز سفت كنيد
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  .در يك راستا قرار گرفتن تمام علائم تايمينگ را بررسي كنيد) 8(
را از محل نصب خـارج كـرده و   ) 5(گوشتي قرار داده شده در مرحله  پيچ) 9(

  .كوركن را ببنديد
ميل لنگ را به اندازه يك چهـارم دور در جهـت خـلاف عقربـه سـاعت      ) 10(

آن قدر در جهـت عقربـه سـاعت بـه گـردش       را سپس ميل لنگبچرخانيد و 
  .درآورده تا علائم تايمينگ در يك راستا قرار گيرند

 نصب كـرده  كن متر    روي پولي تسمه سفت آچار تورك) 11(
  .و سپس پيچ مركزي پولي تسمه سفت كن را شل كنيد

سـفت   kg.m 0.27الي  0.26متر پيچ را تا گشتاور  با استفاده از تورك) 12(
  .كنيد

متـر پـولي تسـمه     و اسـتفاده از تـورك     با يك دست) 13(
سـفت  ثابت كرده و با دست ديگر پيچ مركزي را تا گشتاور مجـاز   

  
  
  
  
ميل لنگ موتور را دو دور در جهت عقربه ساعت به گـردش درآوريـد و   ) 14(

  .سپس آزاد شدن ضامن را بررسي كنيد. دقيقه صبر كنيد 15در حدود 
  :نكته

تكرار  دوبارهبه بعد را ) 10(اگر ضامن بصورت آزاد حركت نكند مرحله 
  .نماييد تا ضامن آزاد حركت كند

  .كن خارج كنيد از تسمه سفت ضامن فلزي را) 15(
  
  
  
  
  
  .گيري كنيد را اندازه) كن و بدنه مابين اهرم تسمه سفت( "A"فاصله ) 16(

 mm 4.5 – 3.8: مقدار استاندارد
  
  
  
  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  

را كن سفت
  .كنيد
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  رساني سيستم سوخت
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  مراحل پياده كردن
  آبشيلنگ  1.
  شيلنگ آب 2.
  بدنه دريچه گاز 3.
  واشر 4.
  درپوش 5.
  واشر 6.
  ريل سوخت 7.

  نصب كردن
  ريل سوختنصب 

 محـور روي ماني فولد را به روغن آغشته كنيد و خـط   اورينگبه دقت سطوح تماس يا  ريل سوختقبل از نصب 
نتها پيچ را تا گشتاور مجاز سفت در ا. انژكتور را در راستاي سوراخ محل نصب قرار داده و سپس آن را نصب كنيد

  .كنيد
  )°40در ) سانتي استوك( 10cs( 10گريد  ISO:  روغن )1(
  .در موقع استفاده از روغن از ورود آن به داخل سوراخ محل انژكتور جلوگيري كنيد )2(
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  هواي ورودي ماني فولد 
  مراحل پياده كردن

  قلاب موتور 1.

  سنسور دماي آب موتور 2.

  هوزينگ آب خروجي 3.

  پايه ماني فولد 4.

  )هوا(ماني فولد ورودي  5.

  واشر ماني فولد 6.
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

بـا مشخصـات   آبنـدي   چسب سطح سنسور دماي آب موتور را مطابق شكل از
  .بپوشانيد زير

  يا مشابه آن 4171به شماره فني  3Mمهره قفلي : چسب آبندينوع 
  
  
  
  
  
  
  

  هوزينگ آب خروجيآبندي  چسب مشخصات
  :يآبندب چسمشخصات 

  يا مشابه آن MD970389ميتسوبيشي به شماره فني  دنرب
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  و واترپمپ ) اگزوز(ي فولد خروجي مان
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  مراحل پياده كردن
  روغن گيج 1.
  روغن جلوله محافظ گي 2.
  رينگ 3.
  حرارتي عايق 4.
  ب موتورقلا 5.
  سنسور اكسيژن 6.
  )اگزوز(ماني فولد خروجي  7.
  )اگزوز(واشر ماني فولد خروجي  8.
  هوزينگ آب خروجي 9.

  ترموستات 10.
  اورينگنصب 

  .آن را با آب خيس كنيد اورينگبراي نصب آسان ) 1(
  :اخطار

  .به روغن يا گريس آغشته نگردد اورينگ را

  
  فشنگي آب 11.
  هوزينگ برگشت آب 12.
  هاي آب مجموعه شيلنگ 13.
  شيلنگ آب اورينگ 14.
  محفظه ترموستات 15.
  شيلنگ ورودي آب 16.
  اورينگ 17.
  واترپمپ  18.
  واشر واترپمپ  19.
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  نصب هوزينگ برگشت آب
  :چسب آبنديمشخصات 
يـا   MD970389برند ميتسوبيشي با شـماره فنـي   : چسب آبنديمشخصات 
  مشابه آن

  :نكته
 15در حـدود  (ك نشـده اسـت   خش ـآبنـدي   چسـب  تا زماني كه سريعاً و) 1(

  .هوزينگ برگشت آب را نصب كنيد) دقيقه
در آن اسـتفاده شـده   آبندي  چسب تا يك ساعت بعد از نصب سطحي كه) 2(

  .به روغن آغشته نگردد
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  سوپاپاسبك و ميل 
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 

  كاسه نمد 8.

  اسبك و ميل اسبك 9.
    اسبك و ميل اسبك 10.

  مراحل پياده كردن
  هلوله تهوي 1.
  PCVلوله  2.
  PCVسوپاپ  3.

  PCVواشر سوپاپ  4.

  در قالپاق سوپاپ 5.

  قالپاق در سوپاپ 6.

  واشر قالپاق در سوپاپ 7.
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  فنر ميل اسبك 11.

  Aاسبك  12.

 Bاسبك  13.

  )سمت ماني فولد هوا(ميل اسبك  14.

  تايپت هيدروليك 15.

 Cسبك ا 16.

  )سمت ماني فولد اگزوز(ميل اسبك  17.

  تايپت هيدروليك 18.

  كاسه نمد 19.

  درپوش 20.

  اورينگ 21.

  سوپاپميل  22.
  

  نصب كردن
  ميل بادامك

  .گيري كنيد ارتفاع بادامك را اندازه) 1(
  .براي اطلاع از مقدار استاندارد و مقدار مجاز به جدول زير مراجعه كنيد

  مقدار مجاز  مقدار استاندارد  
 36.89 37.39  هوا
 36.33 36.83  دود

  
  
  

  اسبك
سطح غلطك را براي وجود خرابي و عيـب مـورد بررسـي قـرار داده و در     ) 1(

  .را تعويض كنيد صورت لزوم اسبك
اگر حركت غلطك بـه سـختي   . چرخش غلطك را مورد بررسي قرار دهيد) 2(

  .انجام گيرد و يا شل باشد اسبك را تعويض كنيد
اگر هر نـوع خرابـي يـا عيبـي وجـود      . قطر داخلي اسبك را بررسي كنيد) 3(

  .داشته باشد اسبك را تعويض كنيد
  

  تايپت هيدروليك
  :احتياط

نـوع  هرسطح آن بايد عـاري از  . ك يك قطعه حساس استتايپ هيدرولي) 1(
  .آلودگي باشد

  . اجزاء تاپيت هيدروليك را از يكديگر جدا نكنيد) 2(
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  .تايپت هيدروليك را توسط گازوئيل تميز پاك كنيد) 3(
  
مسـاوي تـا   رف را بطـور  هـر ظ ـ . ليتر گازوئيل آماده كنيـد  5 اسه ظرف ب) 4(

ور شود از گازوئيل پر كنيد و  در آن كاملاً غوطهارتفاعي كه تايپت هيدروليك 
  :سپس مراحل زير را انجام دهيد

  
  
  
  
  
  .قرار دهيد Aتايپيت هيدروليك را داخل ظرف ) 5(

  :احتياط
  .براي پاك كردن مواد چسبناك از برس نايلوني استفاده كنيد
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  سرسيلندر و سوپاپ هوا
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 
 
 

  مراحل پياده كردن
  پيچ سرسيلندر 1.
  مجموعه سرسيلندر 2.
  واشر سرسيلندر 3.
  خار سوپاپ 4.
  بشقابك فنر سوپاپ 5.
  فنر سوپاپ 6.
  سوپاپ هواي ورودي 7.
  خار سوپاپ 8.
  بشقابك فنر سوپاپ 9.

  فنر سوپاپ 10.

  دودسوپاپ  11.

  )ت سوپاپلاستيك گي( كاسه نمد ساق سوپاپ 12.

  نشيمنگاه فنر سوپاپ 13.

  كاسه نمد ساق سوپاپ 14.

  نشيمنگاه فنر سوپاپ 15.

  )ورودي(گايد سوپاپ هوا  16.

  دودگايد سوپاپ  17.

  سوپاپ هواي ورودي سيت 18.

  )دود(سوپاپ خروجي  سيت 19.

  سرسيلندر 20.

  

  پياده كردن
  :اخطار

يـا  ) هـوا (ورودي  باز كردن قطعـات را مطـابق شـماره سـيلندر و اخـتلاف در     
  .ن آنها انجام دهيددبو) دود(خروجي 

  هاي سرسيلندر باز كردن پيچ
هـا را   پـيچ . هاي سرسيلندر را    بـاز كنيـد    تمام پيچ) 1(

شل كنيد
بتدريج و بطور مساوي 

.  
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مراحل نصب
.كاسه نمد را نصب كنيد

نصب تايپت هيدروليك
يدروليك را روي اسبك نصب كنيد و دقـت نماييـد گازوئيـل آنتايپت ه) 1(

. خارج نشود

:اخطار
.در صورت استفاده مجدد تايپت هيدروليكي آن را تميز كنيد •

.فنر ميل اسبك، اسبك و ميل اسبك را نصب كنيد
هـا هـا بـه سـوپاپ    را تا آنجايي كه اسـبك ) هوا(اسبك ورودي  موقتاً ميل) 1(

.فشار وارد نياوردند سفت كنيد
.به لوله محل شمع نصب كنيد نسبتفنر ميل اسبك را بصورت عمودي ) 2(

و) دود(ابتدا فنر ميل اسبك را نصب و سپس اسبك خروجـي  :  توجه
.ميل اسبك آن را نصب كنيد

.از قرار گرفتن پخ خوردگي ميل اسبك مطابق شكل اطمينان پيدا كنيد) 3(

برای جازدن کاسھ نمد میل سوپاپ از ابزار مخصوص MD998713 استفاده نمایید.
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پياده كردن خار سوپاپ
برچسبي به شماره سيلندر آماده نماييد و روي سوپاپ، فنر و ديگر )1(

براي راحتي در موقع نصـب .ايد نصب كنيد هاتي كه پياده كردقطع
.قطعات را در يك محل نگهداري كنيد

پياده كردن كاسه نمد ساق سوپاپ
.ساق سوپاپ مجدداً قابل استفاده نيستكاسه نمد  )1(

نصب كاسه نمد ساق سوپاپ
.فنر سوپاپ را نصب كنيدنشيمنگاه  )1(
وي گايـد نصـببوسيله ابزار مخصوص كاسه نمد ساق سوپاپ را ر )2(

.گردد نصب غلط موجب نشتي مي. كنيد
.كاسه نمد ساق سوپاپ مجدداً قابل استفاده نيست: اخطار

نصب كردن فنر سوپاپ
را بصورتي كه مشخصه رنگ آن بطـرف بـالا قـرار دارد نصـبفنر سوپاپ ) 1(

.كنيد

برای جازدن کاسھ نمد سوپاپ از ابزار مخصوص MD998774 استفاده 
نمایید.
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  پاپنصب كردن خار سو
اندازه فشرده كردن فنر باعث برخورد بشقابك فنر بـا كاسـه نمـد    بيش از ) 1(

  .گردد سوپاپ شده و موجب خرابي كاسه نمد مي
  
  
  
  
  
  

  
  

  نصب كردن پيچ سرسيلندر
طول پيچ بـا انـدازه مجـاز اطمينـان پيـدا كـرده و       از مطابق بودن  )1(

اگر طول پيچ بيشتر از حـد مجـاز باشـد    . سپس پيچ را نصب كنيد
  .ن را تعويض نماييدآ
 mm 99.4حداكثر :  (A)حد مجاز 

  .رزوه پيچ و واشر آن را به روغن موتور آغشته كنيد )2(
  
  

  .شده سفت كنيدها را تا گشـتاور معـين    پيچ)3(

 N.m 78: گشتاور
  .ها را كاملاً شل كنيد تمام پيچ )4(
 .سفت كنيد N.m 20ها را تا گشتاور  مجدداً پيچ )5(

  
  

  
  
  
  

شـكل رنگـي    روبروروي سرسيلندر و پيچ سرسيلندر مطابق شكل  )6(
 .بكشيد

 .سفت كنيد °90هاي سرسيلندر را  پيچ )7(
از در يـك راسـتا   . سـفت كنيـد   °90هاي سرسيلندر را مجدداً  پيچ )8(

قرار گرفتن علامت روي پيچ سرسيلندر با علامت روي سرسـيلندر  
  .اطمينان پيدا كنيد

  :اخطار
با سفت كـردن صـحيح    °90فت كردن كمتر از زاويه ساگر مقدار  •

هـا كـاملاً دقـت     بنابراين براي صحيح سفت كـردن پـيچ  . نيست
 .نماييد

ها را بيش از اندازه سفت شده باشند ابتدا آنها را كاملاً باز  اگر پيچ •
  .تكرار كنيد) 1(كرده و سپس مراحل سفت كردن را از مرحله 
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  بازرسي
  سرسيلندر

كش  مقدار تاب برداشتن سطح كف سرسيلندر را با استفاده از فيلر و خط) 1(
  .بررسي كنيد

 mm 0.03:  مقدار استاندارد
 mm 0.2*:  مقدار مجاز

اگر مقدار تغيير شكل بيشتر از حد مجاز باشد بايد تـاب داشـتن اصـلاح    ) 2(
  .گردد

 mm 0.2*:  مقدار مجاز تاب داشتن
  .باشد مجموع مقدار تاب داشتن بلوك سيلندر و سرسيلندر مي ∗

 mm 120.1 ~ 119.9): مقداراستاندارد قطعات نو(ارتفاع سرسيلندر 

  سوپاپ
در صورت عدم . سطح آبندي سوپاپ را از نظر تماس صحيح بررسي كنيد) 1(

سـوپاپ   سـيت  سطح آبنـدي . تماس صحيح سطح آبندي را ماشينكاري كنيد
  .ركز سطح آبندي سوپاپ تماس پيدا كندبايد با م

اگر مقدار ضخامت لبه سـوپاپ كمتـر از حـد مجـاز باشـد آن را تعـويض       ) 2(
  .كنيد

 mm 1.0  ............  ) هوا(رودي و :مقدار استاندارد ضخامت لبه سوپاپ
 mm 1.2  ..........  )دود(خروجي                                                           

  mm 0.5  .....................................................  ) هوا(ورودي : مقدار مجاز
 mm 0.7  ......................................................  ) دود(خروجي                

اگر مقدار طـول سـوپاپ كمتـر از    . گيري كنيد طول كلي سوپاپ را اندازه) 3(
  .حد مجاز باشد سوپاپ را تعويض كنيد

 mm 112.30  .......................................  ) هوا(ورودي : مقدار استاندارد
 mm 114.11  .....................................  )دود(خروجي                            
  mm 111.80  ...............................................  ) اهو(ورودي : مقدار مجاز

 mm 113.61  ............................................  ) دود(خروجي                    

  فنر سوپاپ
اگـر كمتـر از مقـدار مجـاز     . گيري كنيد ارتفاع فنر را در حالت آزاد اندازه) 1(

  .باشد فنر سوپاپ را تعويض كنيد
 mm 50.0: مقدار مجاز  mm 51.0: مقدار استاندارد

. گيري كنيـد  بر سطح را اندازهو خط عمود  فنرمقدار انحراف مابين محور ) 2(
  .اگر بيشتر از مقدار مجاز باشد فنر را تعويض كنيد

 °4: مقدار مجاز    °2 ≥: مقدار استاندارد

  گايد سوپاپ
اگـر  . گيري كنيـد  مقدار فاصله مابين گايد سوپاپ و ساق سوپاپ را اندازه) 1(

و را مقدار بدست آمده بيشتر از حد مجاز باشـد گايـد يـا سـوپاپ و يـا هـر د      
  .تعويض كنيد

 mm 0.05 – 0.02  .........................  ) هوا(ورودي :  مقدار استاندارد
 mm 0.07 – 0.03  .......................  )دود(خروجي                             

  mm 0.10  ..................................  ) هوا(ورودي : مقدار مجاز

                   

  mm 0.15  ...............................  ) دود(خروجي 
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  سوپاپ تسي
سوپاپ را روي سرسيلندر نصب كنيد و مقـدار ارتفـاع بيـرون زدن سـاق      )1(

سوپاپ را مابين قسمت انتهاي ساق سوپاپ و سـطح نشسـت فنـر سـوپاپ را     
اگر مقدار بدسـت آمـده بيشـتر از حـد مجـاز باشـد سـيت        . گيري كنيد اندازه

  .سوپاپ را تعويض كنيد
  mm 49.30  .......................................  ) هوا(ورودي : مقدار استاندارد

  mm 49.30  .....................................  )دود(خروجي                            
  mm 49.80  ...............................................  ) هوا(ورودي : مقدار مجاز

  mm 49.80  ................................................  ) دود(خروجي                
  

  نكات اصلي براي تعمير سيت سوپاپ
قبل از تعمير سيت سوپاپ فاصله مابين گايد سـوپاپ و سـاق سـوپاپ را    ) 1(

كـرده و سـپس    در صورت لزوم ابتـدا گايـد سـوپاپ را تعـويض    . بررسي كنيد
  .عمليات تعمير را انجام دهيد

  .با استفاده از سيت تراش عرض و زاويه مناسب را براي سيت ايجاد كنيد) 2(
بعد از تعمير سيت سوپاپ با استفاده از روغـن سـنباده سـطح سـوپاپ و     ) 3(

بعد از آن مقدار بيرون زدن سـاق سـوپاپ   . سيت سوپاپ را با هم آبندي كنيد
  .)به قسمت بازرسي سيت سوپاپ مراجعه كنيد(. را بررسي كنيد

  
  نكات اصلي براي تعويض سيت سوپاپ

كـاري كـرده و بعـد از نـازك شـدن آن را       از سمت داخل سيت را ماشين) 1(
  .تعويض كنيد

تعمير محل نصب سيت روي سرسـيلندر مطـابق بـا بـزرگ كـردن قطـر       ) 2(
  .باشد خارجي سيت سوپاپ مي

  
  
  
  
  

  قطر سيت سوپاپ

اپ سيت سوپ
  هواي ورودي

  0.30افزايش ابعادي 
 34.455 – 34.435  )تعمير اول(

  0.60افزايش ابعادي 
 34.755 – 34.735  )تعمير دوم(

سيت سوپاپ 
  )دود(خروجي 

  0.30افزايش ابعادي 
 31.955 – 31.935  )تعمير اول(

  0.60افزايش ابعادي 
 32.255 – 32.235  )تعمير دوم(

  
گرم كرده يا سـيت   C°250پ، سرسيلندر را تا قبل از جازدن سيت سوپا) 3(

  .سوپاپ را با نيتروژن مايع سيت سوپاپ را سرد كنيد
به قسمت نكات . (بوسيله سيت تراش عرض و زاويه مناسب را ايجاد كنيد) 4(

  .)اصلي براي تعمير سيت سوپاپ مراجعه كنيد
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  سوپاپ دي تعويض گاينكات اصلي برا
  .سوپاپ را با استفاده از پرس از سمت محفظه احتراق خارج كنيد گايد) 1(
تعمير محل نصب گايد سوپاپ روي سرسيلندر مطـابق بـا بـزرگ كـردن     ) 2(

  .قطر خارجي گايد سوپاپ مي باشد
تعميـر اول باشـد     به انـدازه آن از گايد سوپاپ جديد كه ابعاد : اخطار

  .استفاده نكنيد
  قطر سوراخ محل گايد سوپاپ از سمت بالاي سرسيلندر

  11.068 – 11.05:   0.05) تعمير اول(افزايش ابعادي 
  11.268 – 11.25:  0.25) تعمير دوم(افزايش ابعادي 
 11.518 – 11.50:  0.50) تعمير سوم(افزايش ابعادي 

بيـرون  با استفاده از پرس گايد را به داخل هدايت كنيد تـا اينكـه مقـدار    ) 3(
  .زدن آن در حد استاندارد باشد

 mm±0.3 14:  مقدار استاندارد
  :احتياط

  .گردد گايد از طرف بالاي سرسيلندر نصب مي •
بـا يكـديگر   ) دود(و گايد سـوپاپ خروجـي   ) هوا(طول گايد سوپاپ ورودي  •

  .اختلاف دارند
  )50.5): دود(، سوپاپ خروجي  45.5): هوا(سوپاپ ورودي (
ب گايد سوپاپ يك سـوپاپ جديـد بـه داخـل آن وارد كـرده و      بعد از نص) 4(

  .حركت راحت سوپاپ را در گايد بررسي كنيد
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  اويل پمپسيني جلو، 
  و كارتل ربالانس

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  مراحل پياده كردن
  فيلتر روغن 1.
  پيچ تخليه 2.
  واشر پيچ تخليه 3.
  كارتل 4.
  صافي روغن 5.
  واشر صافي روغن 6.
  كوركن 7.
  اورينگ 8.
  پيچ فلانچ 9.

  فشنگي روغن 10.

  كوركن سوپاپ فشارشكن 11.

  واشر 12.

  فنر سوپاپ فشارشكن 13.

  لانچر سوپاپ فشارشكنپ 14.

  پايه فيلتر روغن 15.
  

  واشر پايه فيلتر روغن 16.

  پوسته پمپ روغن 17.

  چرخ دنده متحرك 18.

  چرخ دنده محرك 19.

  مد جلوي ميل لنگكاسه ن 20.

  كاسه نمد اويل پمپ 21.

  ركوركن جلوي بالانس 22.

  سيني جلوي موتور 23.

  واشر سيني جلوي موتور 24.

  سمت چپ ربالانس 25.

  سمت راست ربالانس 26.

  سمت راست رياتاقان جلوي بالانس 27.

  سمت چپ رياتاقان بالانس 28.

 

  سمت راست رياتاقان عقب بالانس 29.
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  پياده كردن
  اده كردن كارتلپي
  .هاي كارتل را باز كنيد تمام پيچ) 1(

  
  

  پياده كردن كوركن
اگر كوركن خيلي سفت باشد، دو الي سه مرتبه با چكـش روي آن ضـربه   ) 1(

  .وارد كرده تا كوركن به راحتي بازگردد
  
  
  
  
  
  
  

  لانچفپياده كردن پيچ 
  .كوركن جانبي بلوك سيلندر را باز كنيد) 1(
ركن در داخل سـوراخ كـو  ) mm 8با قطر ميله (گوشتي سرتخت  يك پيچ) 2(

  .را قفل كنيد بالانسروارد و 
  
  
  
  
  
  
  .پيچ فلانچ را شل كنيد) 3(
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  بالانسرپياده كردن ياتاقان عقب 
  .سيلندر خارج كنيدسمت چـپ را از بلوكـه    بالانسر ياتاقان عقب ) 1(

  
  
  

  نصب كردن
  سمت چپ بالانسرنصب كردن ياتاقان عقب 

  .سطح خارج ياتاقان را به روغن آغشته كنيد) 1(
از قـرار  .  ياتاقان سمت راسـت را نصـب كنيـد   ) 2(

ياتا  
گرفتن سـوراخ روغنكـاري 

  .اطمينان پيدا كنيدقـان در راسـتاي سـوراخ روي بلوكـه سـيلندر      
  

  
  
  

  سمت چپ بالانسرنصب كردن ياتاقان عقب 
سطح خارجي ياتاقان عقب و سوراخ ياتاقان در بلوكه سـيلندر بـه روغـن    ) 1(

  .آغشته كنيد

  
  
  
  
  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  

 

 

پياده كردن ياتاقان جلوي بالانسر سمت راست
بلوكه سيلندر خارج كنيد.(1) یاتاقـان جلـوي بالانسـر سـمت راسـت را از

 توجه: ابتدا بايد ياتاقـان جلـويي خـارج گـردد. در غيـر اينصـورت
نميتوان ياتاقان كش عقب را استفاده كرد.
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. ياتاقان عقب را نصب كنيد) 3(
:توجه

.باشد ياتاقان عقب سمت چپ بدون سوراخ مي

بالانسرنصب كردن ياتاقان جلوي 
.ياتاقان جلو را نصب كنيد) 1(

نصب كردن سيني جلو
يك واشر جديد روي سيني جلو قرار داده، سيني جلـو را نصـب كـرده و

).هاي پايه فيلتر روغن اي پيچبه استثن. (هاي فلانچ را سفت كنيد  پيچ

برای جا زدن کاسھ نمد سر میل لنگ از ابزار مخصوص MD998285 بھ 
ھمراه رابط آن با شماره فنی MD998375 استفاده نمایید.
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  بالانسرنصب كردن كاسه نمد 
  .با استفاده از كاسه نمد جازن، كاسه نمد را روي سيني جلو نصب كنيد) 1(
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  اويل پمپنصب كردن كاسه نمد 
  .روي سيني جلو نصب كنيد با استفاده از كاسه نمد جازن، كاسه نمد را) 1(
  
  
  
  
  
  
  

  نصب كردن كاسه نمد جلوي ميل لنگ
با استفاده از كاسه نمد جازن، كاسه نمد جلوي ميل لنگ را روي سـيني  ) 1(

  .جلو نصب كنيد
  
  
  
  
  
  
  

  اويل پمپنصب كردن چرخ دنده محرك و متحرك 
 هاي تنظيم را در يك سطوح چرخ دنده را به روغن آغشته كنيد و علامت) 1(

  .راستا قرار دهيد
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  فشنگي روغنآبندي  چسب مشخصات
  . فشنگي را نصب كنيدبپوشانيد وآبندي  چسب هاي فشنگي روغن را با رزوه) 1(

  يا مشابه آن 8660به شماره  3MATD: نوع آبند
  :اخطار

  .آغشته نگرددآبندي  چسب رزوه بايد تميز باشد و بهمت انتهاي قس •
  .درا بيش از حد سفت نكني فشنگي •
  
  
  

  نصب كردن پيچ فلانچ
يك پيچ گوشتي سرتخت را داخل سوراخ موجود در سـمت چـپ بلوكـه    ) 1(

  .را قفل كنيد بالانسرسيلندر وارد كرده و 
  
  
  
  
  
  
  
ت كرده و از ثابت شدن چـرخ دنـده   هاي فلانچ را تا گشتاور مجاز سف پيچ) 2(

  .اطمينان پيدا كنيد بالانسرمتحرك روي 
  
  
  
  
  
  
  
  

  نصب كوركن
  .جديد روي شيار موجود در سيني جلو قرار دهيد اورينگيك ) 1(
  . كوركن را تا گشتاور مجاز سفت كنيد) 2(
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  نصب كردن كارتل
  .سطح تماس كارتل و بلوك سيلندر را تميز كنيد) 1(
  .بپوشانيد mm 4به قطر آبندي  چسب باتمام سطح تماس را روي كارتل ) 2(

  يا مشابه آن 970389برند ميتسوبيشي به شماره : نوع آبند
  :توجه

در . (سريعاً نصـب كنيـد   چسب آبنديكارتل را بعد از استفاده از ) 1(
  )دقيقه 15حدود 

ساعت بعد از  1استفاده شده تا آبندي  چسب هايي كه در آن محل) 2(
  .نصب به روغن آغشته نگردد

  
  
  . متفاوت است آنها موقعيت نصب .ها را مطابقت دهيد طول پيچ) 3(
  
  
  
  
  
  
  
  

  واشر پيچ تخليه
  .واشر پيچ تخليه را مطابق شكل نصب كنيد) 1(

  :اخطار
  .گردد مي نصب غلط موجب نشت روغن

  
  
  
  
  
  صب فيلتر روغنن
  .محل نصب فيلتر روي پايه فيلتر را تميز كنيد) 1(
  .فيلتر را به روغن موتور آغشته كنيد اورينگ) 2(

با محل نصب فيلتر  اورينگفيلتر روغن را روي پايه بچرخانيد و بعد از تماس 
  . دور سفت كنيد ¾را 
  ) N.m 1.4گشتاور مجاز سفت كردن (
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 بازرسي 
  

  سيني جلو 
 . مجراي روغن را از نظر گرفتگي بررسي كرده و در صورت لزوم آن را تميز كنيد )1(
ياتاقان جلو بالانسر را از نظر سايش ، خرابي بررسي و در صورت لزوم سـيني جلـو را    )2(

 . تعويض كنيد
رابي بررسي و در صورت لزوم مجموعـه سـيني   سيني جلو را از نظر ترك و هر نوع خ )3(

 .   جلو را تعويض كنيد
 

  كاسه نمد
در صـورت لـزوم كاسـه نمـد را     . لبه كاسه نمد را نظر سايش و خرابي بررسي كنيـد  )1(

 . تعويض كنيد
در صـورت لـزوم كاسـه نمـد را تعـويض      . لبه كاسه نمد را خراب شدن بررسي كنيد )2(

  . كنيد
 
 

  بالانسر 
  . نظر گرفتن بررسي كنيدمجراي روغن را از  )3(
ياتاقان را از نظر سوختن يا خرابي بررسي كنيد اگر وضعيت رضـايت بخشـي وجـود     )4(

 . ندارد مجموعه بالانسر ، ياتاقان يا سيني جلو را تعويض كنيد
  
 

  اويل پمپ
دنده اويل پمپ را روي سيني جلو نصب كرده و سپس چرخ دنـده را بـه گـردش در     )1(

  . آزادي آن را بررسي كنيد آورده و حركت راحت و مقدار
از عدم فرسايش شياري شكل در سطح تماس دنده و سيني جلـو اطمينـان حاصـل     )2(

 . پيدا كنيد 
 . ميزان لقي را بررسي كنيد )3(

  mm 0.14 – 0.08چرخ دنده محرك : مقدار استاندارد 
 mm 0.12 – 0.06 چرخ دنده متحرك                          
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  پيستون و شاتون مجموعه 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  مراحل پياده كردن 

  مهره پيچ شاتون .  1
  كپه ياتاقان متحرك .  2
  ياتاقان متحرك پايين .  3
  مجموعه پيستون و شاتون .  4
  ياتاقان متحرك بالا.  5
  رينگ كمپرس اول .  6
  رينگ كمپرس دوم .  7
  رينگ روغن    .  8
  گژن پين .  9

  پيستون .  10
  شاتون .  11
  پيچ شاتون .  12
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روش پياده كردن كپه ياتاقان متحرك
.براي نصب صحيح روي سر بزرگ شاتون شماره سيلندر را حك كنيد )1(
شاتون ، كپه ياتاقان متحرك و ياتاقان متحرك را به ترتيب شـماره سـيلندر در يـك )2(

. محل مناسب نگهداري كنيد 

ه كردن گژن پينپياد
ميله فشاري ابزار مخصوص مطابق شكل را از طرفي كه با پيكان مشخص شـده وارد )1(

.را روي آن نصب كنيد Cو راهنماي  Bكرده و راهنماي 
پيستون را به صورتي كه علامت جلو آن بـه طـرف بـالا باشـد قـرار داده و مجموعـه )2(

 .پيستون و شاتون را روي پايه ابزار مخصوص قرار دهيد
.گژن پين را با استفاده از پرس از محل نصب شده خارج كنيد )3(

پيستون گژن پين و شاتون ، كپه ياتاقان و ياتاقان متحرك را به ترتيب شماره سـيلندر: اخطار 
.در يك محل مناسب نگهداري كنيد

برای نصب گژنپین از ابزار مخصوص MD998780 استفاده نمایید.
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  روغن نصب كردن گژن پين 
  . گيري كنيد   يستون ، گژن پين و شاتون اندازهابعاد زير را در پ)  1(

A  :گاه گژن پين  طول سوراخ تكيه  
B  :هاي گژن پين  گاه فاصله تكيه  
C  :طول گژن پين  
D  : عرض سر كوچك شاتون  

  . را به دست آوريد Lهاي به دست آمده را در فرمول زير جايگزين كرده و مقدار  اندازه) 2(
L = [ (A-C) – (B-D)] / 2 

  
  
 
 
 
  

را روي  Aميله فشاري ابزار مخصوص داخل گژن پـين سـوار كـرده و سـپس بـوش       )3(
  . انتهاي ميله فشاري نصب كنيد

 . علامت جلو پيسون و شاتون را در يك راستا قرار دهيد )4(
 . سطح خارجي گژن پين را به روغن موتور آغشته كنيد )5(
ر كـرده و انتهـاي   سـوا ) 3(مجموعه گژن پين، ميله  فشاري و بوش را مطابق مرحله  )6(

 . را داخل سوراخ گژن پين از طرف علامت جلو قرار دهيد Aبوش 
و  Bبا پيچاندن سفت كرده تا مقدار فاصله ما بين راهنماي  Aرا به بوش  Bراهنماي )7(

 . برسد mm 3به علاوه ) 2(محاسبه شده در مرحله  Lبه اندازه  Aبوش 
  

رار داده و سپس مجموعه پيسـتون  علامت جلو در پيستون و شاتون را به طرف بالا ق )8(
 . و شاتون را روي پايه ابزار مخصوص قرار دهيد

اگر مقدار فشار اعمـال شـده كمتـر از حـد     . گژن پين را با پرس داخل پيستون كنيد )9(
 . استاندارد باشد، مجموعه پيستون و گژن پين يا شاتون را تعويض كنيد

  kg 1750 ~ 750:     مقدار استاندارد 
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 . آزاد حركت كردن پيستون را بررسي كنيد  )10(
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  نصب رينگ روغن 
  . رينگ اصلي را داخل شيار رينگ پيستون قرار دهيد )1(

) رينگ چسب آبندي(اختلافي مابين سطح بالا و پايين در حلقه آبندي  y: توجه 
  . و رينگ اصلي وجود  ندارد

y شوند قه آبندي جديد توسط رنگ مشخص ميابعاد رينگ اصلي و حل .  
  

  مشخصه رنگ  
  بدون رنگ   استاندارد 

  قرمز   )تعمير اول( mm 0.50افزايش 
  زرد  )تعمير دوم( mm 1.00افزايش 

رينـگ  (را نصب كنيد ابتدا يك انتهاي حلقه آبنـدي  ) رينگ فوقاني(حلقه آبندي بالا  )2(
بازكردن دهانه حلقه آبنـدي  . كنيد را داخل شيار رينگ روغن پيستون نصب) فوقاني

 . شود به وسيله رينگ باز كن موجب شكستن حلقه آبندي مي
  . براي نصب حلقه آبندي رينگ روغن را از رينگ بازكن استفاده نكنيد: اخطار 
  . نصب كنيد) 2(را مطابق مرحله ) رينگ تحتاني( حلقه آبندي پايين  )3(
طرف چپ و راست را براي هر كدام  هاي آبندي، چرخش راحت به بعد از نصب حلقه )4(

 . بررسي كنيد
  نصب رينگ كمپرس اول و رينگ كمپرس دوم 

با استفاده رينگ بازكن ابتدا رينگ كمپرس دوم و سپس رينگ كمپرس اول را نصب  )1(
  . كنيد

  . علامت مشخصه رينگ در دهانه رينگ قرار دارد: توجه 
  1R. . .  1رينگ شماره : علامت مشخصه 

  2R. . .  2رينگ شماره                        
قـرار گيـرد   ) سرپيسـتون ( رينگ پيستون را به صورتيكه علامت مشخصه ان به طرف بـالا   •

 . نصب كنيد
 . علامت ابعاد رينگ پيستون در جدول زير آمده  است •

  علامت ابعاد   
  بدون علامت   استاندارد 

 50  )تعمير اول( mm 0.50افزايش 
  100  )مير دومتع( mm 1.00افزايش 
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  نصب مجموعه پيستون و شاتون
  . غن را به مقدار كافي به روغن موتور آغشته كنيدرينگ كمپرس و رينگ رو ،پيستون )1(
را مطـابق شـكل   ) حلقه آبندي و رينگ اصـلي  (هاي رينگ كمپرس و رينگ روغن  دهانه )2(

 . تنظيم كنيد
 . گ را بچرخانيد و محور متحرك را در مقابل سوراخ سيلندر قرار دهيدميل لن )3(
هـاي شـاتون را بـا وسـيله مناسـب       قبل از نصب مجموعه پيستون شاتون روي رزوه پيچ )4(

 . بپوشانيد
با استفاده از رينگ جمع كن مناسب رينگها را جمع كرده و سپس مجموعـه پيسـتون و    )5(

 . دشاتون را در داخل بلوك سيلندر نصب كني
قـرار  ) تسمه تايمينگ( علامت جلو روي پيستون بايد به طرف جلوي موتور  y: اخطار 

  . گيرد
  
  
  
  

  نصب ياتاقان متحرك 
  . ياتاقان تعويضي را طبق مراحل زير انتخاب و نصب كنيد

هـا در گروههـاي    گيـري كنيـد و انـدازه    قطر خارجي محور متحرك ميل لنـگ را انـدازه   )6(
نوع قطعات تعميري ميل لنگ از روي رنگهاي زده شده در . ندا گذاري شده مختلف شماره

  . گردند نقاط مختلف ميل لنگ مطابق شكل مشخص مي
  

  ياتاقان متحرك  محور متحرك ميل لنگ
مشخصه  شماره گروه

  رنگي 
 قطر خارجي

)mm(  
علامت
  شناسايي

ميزان خلاصي  مشخصه رنگي
)mm (  

I 44.995  زرد~ 
 ~1.487  زرد 1  45.000

1.491 

II  44.985  بدون رنگ~ 
 ~1.491  بدون رنگ  2  44.995

1.495 

III  44.980  سفيد~ 
 ~1.495  سفيد  3  44.985

1.499 
  

  . علامت شناسايي ياتاقان متحرك در موقعيت نشان داده شده در شكل قرار دارد )2(
آمده اسـت  ) 2(و ) 1(ها كه در مرحله  از جدول بالا و مطابق شماره گروه بندي اندازه )3(

 . را انتخاب كنيدياتاقان 
باشـد، ايـن    mm 44.996اگر اندازه قطر خارجي محور ميل لنـگ  : مثالي براي انتخاب ياتاقان 
در صورت نياز به قطعات براي ميـل لنـگ   . دهد جدول بالا قرار مي Iمقدار ميل لنگ را در گروه 

رد اگـر رنـگ ز  . تعويضي ، مشخصه رنگي روي محور متحرك ميل لنگ جديد را بررسـي كنيـد  
در نتيجـه ياتاقـان متحـرك كـه داراي     . گيـرد  قرار مي Iباشد محور متحرك ميل لنگ در گروه 

  . است را انتخاب كنيد Iعلامت شناسايي 
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  نصب كپه ياتاقان متحرك 
ردن در موقع نصب كپه ياتاقان متحرك علامتهاي تطبيق حك شده در زمـان بـاز ك ـ   )1(

در صـورت نصـب قطعـه جديـد بـدون علامـت ،       . آنها را در يـك راسـتا قـرار دهيـد    
همانطوريكه در شكل نشان داده شده است خارهاي ياتاقـان را در يـك سـمت قـرار     

  . دهيد
  
  
  

  . مقدار خلاصي محوري سر بزرگ شاتون را بررسي كنيد )2(
  mm 0.25 ~ 0.10:    مقدار استاندارد 

 mm 0.4  :          مقدار مجاز 
  
  
  
  
  
  

  نصب مهره شاتون 
ايـد ، ابتـدا    اگر قبل از نصب كپه ياتاقانهاي متحرك سرسيلندر را نصب كـرده : اخطار 

  . شمعها  را باز كرده و سپس مهره شاتون را نصب كنيد
. پيچ و مهره شاتون را با به كاربردن روش سفت كردن در منطقه پلاسـتيك ببنديـد   )1(

مهـره را روي  . ها مقدار كشيدگي آنهـا را بررسـي كنيـد    قبل از استفاده مجدد از پيچ
هـا دچـار كشـيدگي     پيچ تا انتها ببنديد، اگر مهره به راحتي تا انتها سفت نشود رزوه

  . شده است و بايد پيچ و مهره را تعويض نمود
 . هاي مهره را قبل از سفت كردن به روغن موتور آغشته كنيد رزوه )2(
حرك ابتدا پيچ و سپس مهره را با انگشـت تـا اخـر    براي نصب صحيح كپه ياتاقان مت )3(

 . سفت كنيد
 . سفت  كنيد N.m 20مهره را تا گشتاور  )4(
 . روي مهره با رنگ علامت بزنيد )5(
درجه در جهت سفت كردن مهـره بـا رنـگ علامـت      100الي  90روي پيچ با فاصله  )6(

 . بزنيد
 . رار گيرندها در يك راستا ق درجه سفت كرده تا علامت 100الي  90مهره را  )7(

درجه باشد عمليـات سـفت كـردن قابـل      90زاويه سفت كردن كمتر از  اگر y: اخطار 
  . بنابراين در موقع سفت كردن به زاويه سفت كردن كاملاً دقت كنيد. اطمينان نيست

y  كاملاً بـاز كـرده و   پيچ را ) درجه  100شتر از يب( ه سفت گردد اندازاگر مهره بيش از
  . مجدداً تكرار كنيد را) 1(سپس مرحله 
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  بازرسي 
  

  رينگ پيستون
پيستون را از نظر خرابي ، سايش بيش از حد و شكسـتن بررسـي كـرده و در صـورت     ) 1(

شـود رينگهـاي پيسـتون را هـم تعـويض       اگر پيستون تعويض مي. لزوم تعويض كنيد
  . كنيد

اگـر از حـد   . گيري كنيـد  شيار رينگ در پيستون را اندازه فاصله بين رينگ پيستون و) 2(
  . مجاز بيشتر باشد رينگ يا پيستون و رينگ را تعويض كنيد

  mm 0.06 ~ 0.02: مقدار استاندارد 
  mm 0.1:        مقدار مجاز 

توسط سطح بالاي پيستون موقعيت صحيح رينـگ  . رينگ را داخل سيلندر قرار دهيد) 3(
ا ايجاد كرده و با استفاده از فيلر فاصله بـاز بـودن دهانـه رينـگ را     در داخل سيلندر ر

اگر مقدار به دست آمده بيشتر از حد مجاز باشد رينـگ را تعـويض   . گيري كنيد اندازه
  . كنيد

  mm 0.35 ~ 0.25. . . . . . . . . . . . . . .  1رينگ شماره : مقدار استاندارد 
 mm 0.55 ~ 0.40. . . . . . . . . . . . . . .  2ره رينگ شما                          
 mm 0.40 ~ 0.10. . . . . . . . . . . . . . . . . رينگ روغن                           

  mm 0.8. . . . . . . . . . . . .  . . . . . .   2و  1رينگ شماره :           حد مجاز        
  mm 1.0. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . رينگ روغن                                 

  
  : خلاصي ياتاقان ثابت 

  . محور متحرك ميل لنگ و ياتاقان متحرك را از روغن تميز كنيد )1(
پلاستيك گيج را به طول مسـاوي بـا عـرض ياتاقـان قطـع كـرده و سـپس آن را در         )2(

 . قرار دهيد راستاي خط مركزي ميل لنگ روي محور متحرك
 
 
 
 
 
 

 . هاي آن را تا گشتاور مجاز سفت كنيد كپه ياتاقان ثابت را با دقت نصب كرده و مهره )3(
 . كپه ياتاقان ثابت را با دقت پياده كنيد )4(
ترين عرض پلاستيك گيج را در  با استفاده از خط كش مخصوص پلاستيك گيج پهن )5(

 . كنيدگيري كرده و مقدار خلاصي را مشخص را  طول آن اندازه
  mm 0.05 ~ 0.02: مقدار استاندارد 

  mm 0.1:        مقدار مجاز 
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   ميل لنگ ، بلوك سيلندر و فلايويل 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  مراحل پياده كردن 
  پيچ فلايويل .  1
  فلايويل .  2
  سيني عقب موتور .  3
 درپوش محفظه فلايويل.  4
  حفظه كاسه نمد عقب ميل لنگ م.  5
  كاسه نمد .  6
  پيچ كپه ياتاقان ثابت .  7

  
  كپه ياتاقان ثابت .  8
  هاي ثابت پايين  ياتاقان.  9

  ميل لنگ .  10
  هاي ثابت بالا ياتاقان.  11
  بغل ياتاقاني .  12
  بلوك سيلندر .  13
  
  
  

  بازرسي 
  

  گيري مقدار لقي محور ثابت ميل لنگ  اندازه
  . را از سطح خارجي محور ثابت و سطح داخلي ياتاقان ثابت پاك كنيدروغن  )1(
 . ميل لنگ را نصب كنيد )2(
پلاستيك گيج را به طور مسـاوي بـا عـرض ياتاقـان قطـع كـرده و سـپس آن را در         )3(

 . راستاي خط مركزي ميل لنگ روي محور ، قرار دهيد
 . مجاز سفت كنيدكپه ياتاقان ثابت را با دقت نصب كرده و پيچ آن را تا گشتاور  )4(
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 . كپه ياتاقان را با احتياط پياده كنيد )5(
تـرين عـرض موجـود در طـول      به وسيله خط كش مخصـوص پلاسـتيك گـيج پهـن     )6(

 . گيري كرده و مقدار خلاصي را تعيين كنيد پلاستيك گيج را اندازه
  mm 0.04 ~ 0.02: مقدار استاندارد 

  mm 0.1:        مقدار مجاز 
  
  
  

  لندر بلوك سي
بلوك سيلندر براي زنگ زدن ، خوردگي ، سايش و عيوب ديگر بازديد ظاهري كرده،  )1(

يا آزمايش نشتي سنجي را انجام دهيد اگر عيب مهمي وجود دارد سيلندر را تعميـر  
  . يا تعويض كنيد

با استفاده از خط كش و فيلرتاب داشتن سـطح بـالاي سـيلندر را بررسـي و از عـدم       )2(
 . يگر مواد آلوده كننده اطمينان پيدا كنيدوجود براده فلز و د

  mm 0.1:        مقدار مجاز                    mm 0.05: مقدار استاندارد 
اگر مقدار تاب داشتن زياد باشد، سطح بالايي سيلندر را اصلاح كرده يا آن را تعويض  )3(

 . كنيد
  mm 0.2:        حداكثر مقدار مجاز 

  mm 0.2:   مجموع سيلندر و سرسيلندر) نگ زدنس(حداكثر مقدار ماشينكاري 
  mm 290) : نو(ارتفاع سيلندر 

  
  
افزايش (ديواره سيلندر را از نظر سايش و اندازه بررسي كنيد در صورت عدم رضايت  )4(

 . آن را  اصلاح و يا تعويض نماييد) ابعاد
در را سـيلن ) دو پهنـي (گير قطـر داخلـي و اسـتوانه بـودن      با استفاده از ساعت اندازه )5(

وقتي سايش و خرابي مهمي وجود دارد با افزايش قطر سيلندر آن . گيري كنيد اندازه
گيري در شكل به  محل هاي اندازه. را اصلاح كرده و پيستون و رينگ را تعويض كنيد

 . نمايش در آمده است
  mm 86.53 ~ 86.50قطر داخلي سيلندر  : مقدار استاندارد 

  mm 0.1  ≤     ) :   دو پهني(استوانه بودن 
  
  

  ماشينكاري سيلندر 
  . مقدار افزايش قطر پيستون را بر اساس حداكثر قطر سيلندر انتخاب كنيد )1(

  ابعاد پيستون 
  علامت شناسايي  ابعاد

 0.50  )تعمير اول( mm 0.50افزايش 
  1.00  )تعمير دوم( mm 1.00افزايش 

  
  . علامت شناسايي پيستون روي سر پيستون حك شده است: توجه 
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  . گيري كنيد قطر خارجي پيستون را در سمت فشاري و مطابق شكل اندازه )2(
گيري شده قطر خـارجي   مقدار ماشين كاري قطري سيلندر را ، مطابق با مقدار اندازه )3(

 . پيستون محاسبه كنيد
 –) ندر و پيستونخلاصي بين سيل+ (قطر خارجي پيستون = مقدار ماشين كاري 

0.02 mm )مقدار سنگ زدن (  
  . باشد قطر سوراخ سيلندر به اندازه ماشين كاري مي) 4(

  شود  افزايش درجه حرارت موجب خطا در ماشين كاري سيلندر مي:  اخطار 
  . براي جلوگيري از آن ماشين كاري را به ترتيب زير انجام دهيد

  3سيلندر شماره  ← 1ر شماره سيلند ← 4سيلندر شماره  ← 2سيلندر شماره 
  . شود قطر نهايي سيلندر با سنگ كاري مشخص مي) 5(
  ) خلاصي بين سيلندر و پيستون+ قطر پيستون (
  . خلاصي بين سيلندر و پيستون را بررسي كنيد )6(

  mm 0.04 ~ 0.02: مقدار استاندارد 
تنهـا قطـر يـك سـيلندر     قطر هر چهار سيلندر بايد به طور يكسان افزايش يافته و نبايد : توجه 

  . افزايش يابد
  

  نصب كردن بغل ياتاقاني ميل لنگ 
را روي بلوك سيلندر در محل ياتاقان ثابت شماره ) دو قطعه(بغل ياتاقاني ميل لنگ  )1(

  . نصب كنيد براي نصب راحت سطح بغل ياتاقاني را به روغن موتور آغشته كنيد 3
 . گ باشدشيارهاي روي بغل ياتاقاني بايد به طرف ميل لن )2(

  
  نصب ياتاقان ميل لنگ 

  . ياتاقان مناسب با ابعاد محور ثابت ميل لنگ از روي جدول انتخاب كنيد )1(
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علامت شناسايي و  مجموعه محور ثابت ميل لنگ و سوراخ ياتاقان ثابت

مشخصه رنگي 
ياتاقانهاي ثابت شماره 

1  ،2  ،4  ،5 

مت شناسايي و علا
مشخصه رنگي 
ياتاقانهاي ثابت 

 3شماره 

علامت شناسايي    محور ثابت ميل لنگ 
سوراخ محور 

  ثابت 
شماره
  گروه 

مشخصه
  رنگي 

قطر خارجي 
)mm (  

I 56.994  زرد – 
57.000 

 سياه سبز 0
 سبز زرد 1
 زرد بدون رنگ 2

II 56.988  بدون رنگ – 
56.994  

 زسب زرد 0
 زرد بدون رنگ 1
 بدون رنگ آبي 2

III 56.982  سفيد – 
56.988  

 زرد بدون رنگ 0
 بدون رنگ آبي 1
 آبي قرمز 2

  
  مثال براي انتخاب ياتاقان 

و علامـت شناسـايي سـوراخ محـور      "زرد"اگر مشخصه رنگي محور ثابت ميل لنگ به رنگ  •
ياتاقـان بـا علامـت شناسـايي      5و  4،  3،  2،  1شماره  باشد، براي ياتاقانهاي مي "1"ثابت 

و  "1"ياتاقان بـا علامـت شناسـايي      3و براي ياتاقان شماره  "زرد"و مشخصه رنگي   "2"
 . انتخاب كنيد "سبز"مشخصه رنگي 

گيري كرده و مطابق مقـدار بـه    اگر روي ميل لنگ مشخصه وجود ندارد قطر محور را اندازه •
 . آن را انتخاب كنيددست آمده ياتاقان 

  
  

  . ياتاقان داراي شيار روغن كاري را روي بلوك سيلندر نصب كنيد )2(
 . ياتاقان بدون شيار روغن كاري را روي كپه ياتاقان ثابت قرار دهيد )3(

  
  
  
  
  
  

  نصب كپه ياتاقانهاي ثابت و پيچهاي آن 
باشـد  كپه ياتاقانهاي ثابت را به صورتي كه علامت روي آن به طرف تسمه تايمينـگ   )1(

  . نصب كنيد
قبل از سفت كردن پيچهاي كپه ياتاقان ثابـت از در حـد مجـاز بـودن و طـول آنهـا        )2(

 . ها بيشتر از حد مجاز باشد آنها را تعويض كنيد اگر طول پيچ. اطمينان پيدا كنيد
  A  : (71.1 mm(مجاز مقدار 

  . ها و سطح تماس پيچ را به روغن موتور آغشته كنيد رزوه )3(

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92



Iموتور  
I-61

74

.سفت  كنيد N.m 25ابتدا پيچهاي كپه ياتاقان ثابت را تا گشتاور  )4(

 .روي سر پيچ علامت رنگي بزنيد )5(
درجه نسبت به علامت رنگي پيچ و در جهت سفت كـردن روي 100الي  90با زاويه  )6(

 .بلوك سيلندر با رنگ علامت بزنيد
درجه سفت كرده تا علامتهاي رنگي روي پيچ و بلوك سيلندر 100الي  90پيچها را  )7(

 .مطابق شكل روبروي يكديگر قرار گيرند
درجه باشد عمليات سفت كردن قابل 90اگر زاويه سفت كردن كمتر از  y: اخطار 

بنابراين در موقع سفت كردن به زاويـه سـفت كـردن. اطمينان نيست 
.كاملاً دقت كنيد

y پـيچ را) درجـه  100بيشـتر از  (بيش از انـدازه   در صورت سفت كردن
مجدداً انجـام) 1(كاملاً باز كرده و سپس مراحل سفت كردن را از مرحله 

.دهيد

بعد از نصب كپه ياتاقانهاي ثابت ، از گردش راحت ميل لنگ اطمينان پيـدا كـرده و )8(
.مقدار خلاصي طولي آن را بررسي كنيد

.بيش از اندازه باشد بغل ياتاقانها را تعويض كنيداگر مقدار خلاصي طولي ميل لنگ 
mm 0.18 ~ 0.02: مقدار استاندارد 

mm 0.25:        مقدار مجاز 

برای نصب کاسھ نمد تھ میل لنگ از ابزار مخصوص MD998776 بھ ھمراه 
رابط آن با شماره فنی MB990938 استفاده نمایید.
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  نصب محفظه كاسه نمد عقب ميل لنگ 
  : نوع چسب آبندي

  : يا مشابه آن MD970389ميتسوبيشي به شماره : برند 
 15 ≤. ( تا زماني كه چسب آبندي سفت نشده است محفظه كاسه نمد را نصب كنيد y: اخطار 
  ) دقيقه

 y    بعد از نصب مواضعي كه در آن چسب آبندي استفاده شده در حدود يكسـاعت نبايـد
  . به مايع خنك كاري و روغن آغشته گردد
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  ) ACژنراتور (آلترناتور 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
  
  
  
 
 
 
  
  
  

  مراحل پياده كردن 
  پولي آلترناتور. 1
  مجموعه روتور. 2
  بلبرينگ عقب. 3
  نگهدارنده بلبرينگ. 4
  بلبرينگ جلو. 5
  پوسته جلو. 6
   مجموعه استاتور. 7

  
  صفحه نگهدارنده. 8
  رگلاتور و پايه ذغال. 9

  ذغال. 10
  نگهدارنده. 11
  يكسوكننده. 12
  پوسته عقب. 13

  
  باز كردن استاتور و پوسته جلو 

با قرار دادن لبه پيچ گوشتي بين پوسته جلو و بدنه استاتور و اهرم كردن، استاتور را از ) 1(
  .پوسته جلو جدا نماييد

اگر استاتور داخل پوسته گير كرده باشد، همزمان با اهرم كردن بوسـيله پـيچ گوشـتي    ) 2(
پلاستيكي ضربات آرامي به پوسته وارد نماييد تا قطعات از يكديگر جدا توسط چكش 

  .شوند
  احتياط

پيچ گوشتي را بيش از اندازه مابين استاتور و پوسـته وارد نكنيـد چـون     : احتياط 
  .شود موجب خرابي استاتور مي

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92



 Iموتور  
I-64  

 

77 
 

  پياده كردن پولي و فن آلترناتور 
  .رد روتور را به گيره ببنديدبصورتيكه پولي بطرف بالا قرار گي )1(

  احتياط
  .گردد عدم دقت موجب خرابي روتور مي  •

  
  
  
  
  

  پياده كردن رگولاتور و پايه ذغال 
كاري شده مابين يكسوكننده و استاتور را جـدا كـرده و سـپس اسـتاتور را از      اتصالات لحيم) 1(

  .محل نصب شده خارج نماييد
  .ه يكسوكننده، آنرا از پايه ذغالها جدا كنيدكاري شد بعد از جداسازي اتصال لحيم) 2(

  احتياط
كاري يكسوكننده آنرا بـراي مـدت زمـان     جهت جداسازي اتصال لحيمي يا لحيم •

المقـدور   كاري و جداسازي را حتي عمل لحيم. زياد تحت تأثير حرارت قرار ندهيد
  .در زمان كوتاه انجام گيرد

  .نيروي زياد اعمال نگرددكاملاً دقت نماييد تا به روي يكسوكننده  •
  

  بازرسي 
  

  روتور 
  .پيچ روتور را از طريق كلكتور بررسي كنيد اتصال سيم ) 1(

پـيچ اتصـال كوتـاه     اگر مقدار آن كم باشد سـيم . گيري كنيد پيچ روتور را اندازه مقاومت سيم
  .كرده و اگر فاقد اتصال بوده باشد مجموعه روتور را تعويض نماييد

  5Ω-3    :مقدار استاندارد
  
  
  
  .پيچ روتور را بررسي نماييد اتصال بدنه سيم) 2(

مابين كلكتور و بدنه روتور نبايد هيچگونه اتصـالي وجـود داشـته باشـد و در صـورت وجـود       
  .اتصال مجموعه روتور را تعويض نماييد
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  استاتور 
اگر اتصال وجود نداشته باشـد مجموعـه   . ور را بررسي نماييدپيچهاي استات اتصال  بين سيم) 1(

  .استاتور را تعويض كنيد
  
  
  
  
  
اگـر اتصـال بدنـه وجـود     . پيچهاي استاتور را از نظر اتصال بدنه با پوسته بررسي كنيـد  سيم) 2(

  .داشت مجموعه استاتور را تعويض نماييد
  
  
  
  
  
  
  

  يكسوكننده
  تست طرف مثبت يكسوكننده) 1(

پـيچ   متر اتصال بين سـمت مثبـت يكسـوكننده و ترمينـال اتصـال سـيم       يري مولتيبا بكارگ
ديود اتصـالي كـرده و بايـد     اگر از دو طرف ديودها جريان عبور كند،. استاتور را بررسي كنيد

  .مجموعه يكسوكننده را تعويض كرد
  
  
  

  تست طرف منفي يكسوكننده) 2(
پيچ استاتور  وكننده و ترمينال اتصال سيممتر اتصال بين سمت منفي يكس با بكارگيري مولتي

اگر از دو طرف ديودها جريان عبور كند، ديود اتصالي كرده و بايد مجموعـه  . را بررسي كنيد
  .يكسوكننده را تعويض كرد
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  تست ديود) 3(
. مل هر ديود را بررسي كنيدبا بكارگيري آمپرمتر و اتصال آن به دو انتهاي هر ديود صحت ع

اگر اتصال داخلي ديود وجود نداشـته باشـد، ديـود خـراب شـده و مجموعـه يكسـوكننده را        
  .تعويض كنيد

  
  
  
  

  ذغال 
  .اگر ذغال تا خط حد سايش كوتاه شد به روش زير آنرا تعويض كنيد) 1(
  
  
  
  
  
  
  
  .شده خارج گردد هاي انتهاي سيم ديود را برداشته تا ذغال فنر از محل نصب لحيم) 2(
  
  
  
  
  
  
  
  
در موقع نصب ذغال جديد، آنرا روي پايه ذغال قرار داده و همانطوريكه در شكل نشان داده ) 3(

  .شده آنرا لحيم كنيد
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  نصب كردن 

  
  نصب كردن مجموعه روتور

بطرف عقب بكشيد و بـا وارد كـردن    قبل از نصب روتور روي پوسته عقب آلترناتور ذغالها را) 1(
مفتول فلزي از سوراخ روي پوسته آنها را مهار كنيـد، سـپس روتـور را نصـب و مفتـول را از      

  .داخل پوسته خارج كنيد
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   استارتر 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
  
  
  
  
  
  
 
 
 
 

  مراحل پياده كردن 
  پيچ .  1
  سوپاپ الكترومغناطيسي .  2
  پيچ  .  3
  پيچ .  4
  پوسته عقب  .  5
  ذغال  ) پايه(نگهدارنده .  6
  ذغال .  7
  ) بوش عقب(ياتاقان .  8
  روتور.  9

  مجموعه دو شاخه .  10
 Aواشر .  11
   Bواشر .  12

  
  صفحه.  13
  ساچمه  .  14
  اي  دنده سياره.  15
  ميله .  16
  اي   خار حلقه.  17
  رينگ نگهدارنده .  18
  يكطرفه دنده استارت .  19
  دنده رينگي .  20
  دنده خورشيدي با محور .  21
  پوسته جلو  . 22
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  پياده كردن سوپاپ سولنوئيدي 
بـاز  ) اتوماتيـك اسـتارت  (سـوپاپ الكترومغناطيسـي    Mاتصال بالشتك را از ترمينال  )1(

  . كنيد
  
  
  
  
  
  

  پياده كردن روتور ساچمه 
  

  . ب از محل نصب خارج نگردددر مدت پياده كردن روتور ساچمه درون ياتاقان عق )1(
  
  

  اي و رينگ نگهدارنده  پياده كردن خار حلقه
با استفاده از يك بوش مناسب رينگ نگهدارنده را به طرف كلاچ يكطرفه پرس كرده  )1(

  . تا از خار حلقه جدا گردد
  
  
  
  
ابتدا با استفاده از خارج باز كن ، خار را پياده كرده و سـپس رينـگ نگهدارنـده را از     )2(

  . صب خارج كنيدمحل ن
  
  
  
  
  

  تميز كردن قطعات استارت و جمع كردن آنها
ور كردن دو شاخه ،  غوطه. ها را با استفاده از مواد نفتي تميز نكنيد قطعات و مجموعه )1(

  . گردد مجموعه كوئل يا روتور در مواد نفتي باعث  خرابي عايق بندي آنها مي
 . كنيدها را با استفاده از پارچه تميز  قطعات و مجموعه )2(
كـلاچ يكطرفـه داراي گـريس    . قطعات متحرك را داخل مواد نفتي غوطـه ور نكنيـد   )3(

 . شود باشد، اگر اين قطعه را با مواد نفتي تميز كنيد گريس داخل آن شسته مي مي
آغشته به مواد نفتي تميز كرده و سپس با پارچه ) قلم مو(قطعات متحرك را با فرچه  )4(

 . خشك كنيد
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  بازرسي 
  

  ) كلكتور(كوماتاتور 
گيـر مقـدار سـايش     شكل قرار داده و با استفاده از ساعت اندازه Vروتور را روي پايه  )1(

  . غير يكنواخت كوماتاتور را به دست آوريد
 mm 0.1: مقدار مجاز             0.5mm: مقدار استاندارد 

  
  
  
  
  

  . را بررسي كنيد) كلكتور(قطر خارجي كوماتاتور  )2(
 mm 28.4: مقدار مجاز             mm 29.4: مقدار استاندارد 

  
  
  
  
  
  
  

  . را بررسي كنيد) كلكتور(فاصله بين عايق و قطر خارجي كوماتاتور  )3(
 mm 0.2: مقدار مجاز             0.5mm: مقدار استاندارد 

  
  
  
  
  
  
  

  ) پايه ذغال(نگهدارنده ذغال 
  . هاي ذغال را بررسي كنيد يه و هر كدام از محفظهارتباط ما بين صفحه پا )1(
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  كلاچ يكطرفه 
اطمينان پيدا كرده كه دنده استارتر در جهت گردش به چپ قفل در جهـت گـردش    )1(

  . شود به راست آزاد مي
 . دنده استارت را براي خرابي و سايش بررسي كنيد )2(

  
  
  

  ذغال 
  . و طول ذغال را بررسي كنيد) كلكتور(ري سطح  تماس ذغال با كوماتاتور نا هموا )1(

  علامت طول حداقل : حد مجاز 
  . كنيد وقتي ذغال را تعويض كرده و يا سطح تماس آن را درست مي )2(

  . را اصلاح نماييد) كلكتور(به وسيله كاغذ سنباده سطح كوماتاتور 
  
  
  
  
ت كاملاً دقت نماييـد تـا سـيم تابيـده     در موقع شكستن يك ذغال قديمي با انبردس )3(

  . آسيب نبيند) سيم ذغال( شده نرم 
را براي آسان كـردن لحـيم   ) سيم ذغال(با كاغذ سنباده انتهاي سيم تابيده شده نرم  )4(

 . كاري  سنباده بزنيد
را داخل سوراخ ذغال جديد كرده و آنهـا را لحـيم   ) سيم ذغال(سيم تابيده شده نرم  )5(

 . لحيم ازسطح ذغال اطمينان پيدا كنيد از بيرون نزدن. كنيد
 

  
  
  
 

  آزمايش اتصال كوتاه مدار سيم پيچ روتور 
 . روتور را روي تستر قرار دهيد )1(
يك ورق نازك فلزي را روي روتور و موازي خـط مركـزي شـفت روتـور قـرار داده ،       )2(

اگـر ورق  . سپس روتور را آرام به چرخش در آورده و به ورق نازك فلزي نگـاه كنيـد  
 . ي جذب نگرديد اين نشان دهنده سالم بودن روتور استفلز
  . اين آزمايش را بعد از تميز كردن كامل سطح روتور انجام دهيد: اخطار 
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عدم ارتباط . و هسته روتور را بررسي كنيد) كلكتور(هاي كوماتاتور  ارتباط ما بين لامل) 1(
  . باشد م بودن مينشان دهنده سال

  
  
  
  
  
  
  

  بررسي قطع بودن مدار سيم پيچ 
ها نشـان   ارتباط بين لامل. را بررسي كنيد) كلكتور(هاي كوماتاتور  ارتباط ما بين لامل) 1(

  . باشد دهنده سالم بودن مي
  
  
  
  

  جمع كردن اجزاء 
  

  اي  نصب رينگ نگهدارنده و خار حلقه
  . اي سوار كنيد گهدارنده را كشيده و روي خار حلقهبا استفاده از ابزار مناسب، رينگ ن) 1(
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  دريچه گاز  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

  مراحل پياده كردن 
  پايه.  1
  )TPS(سنسور موقعيت دريچه گاز   .  2
  استپر موتور   .  3
  اورينگ .  4
  بدنه دريچه گاز .  5
   SASپيچ تنظيم دور آرام .  6
  
  

  : توجه 
  . به دليل دانشتن تنظيم اوليه لازم نيست  SASباز كردن .  1
اتفاقاً باز شود، لازم است تـا پـيچ تنظـيم دور آرام مجـدداً      SASاگر مهره ضامن .  2

  . سفت گردد
  . اگر پيچ تنظيم  دريچه گاز اتفاقاً باز شود، نيازمند تنظيم مجدد است.  3
  

  تميز كردن قطعات بدنه دريچه گاز 
قطعات به شرح زير را نبايد با مـواد نفتـي تميـز    . تمام قطعات بدنه دريچه گاز را تميز كنيد.  1

  : كرد
 سنسور دريچه گاز  •
 استپر موتور •

توان آنهـا را   مي. شود اگر اين قطعات داخل مواد نفتي غوطه ور شوند عايق بندي آنها خراب مي
  . فقط به وسيله پارچه تميز كرد

مجـرا و گـذرگاه خـلاء را بـا هـواي      . ه خلاء را براي مسدود شدن بررسي كنيدمجرا و گذرگا.  2
  . فشرده تميز كنيد

   

  
  
  
  

 

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021 62 99 92 92




